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Forord

Materialemappe til hjeelp og vejledning
| danske roklubber.

1. Mappen er udarbejdet til D.F.f.R.

2. Oprindelig mappe er udarbejdet med tekst og rentegning af
John Hack og Per Amby

3. Redigeret 28/10 — 2017

4. Materiale hentet fra egen erfaring
samt fra geengse materiale bgger.

5. Undervisning efter elevmappe er baseret
pa praktisk elevarbejde.

6. Kopi efter mappen er tilladt

Denne materialebog kan du benytte som vejledning
til dit arbejde med vedligeholdelse af badene i din klub.
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Udskiftning af bord

Inden du begynder med at udskifte et eller flere bord, sa teenk dig
grundigt om, det kreever, at du har god tid, at du er tdlmodig, og
at du har en til at hjeelpe dig. Samtidig skal du have baglandet i
orden (bestyrelsen).

Veerktgj

Dit veerktgj skal veere i orden. Dvs. meget skarpe stemmejern og hgvl.

Folgende veerktgj er ngdvendigt:
Hoavl, stemmejern, baenk- eller kuglehammer, skruetvinger, sav,
stiksav, vinkel, spids blyant, bor, skaevbider og antreekker.

Placering af bad

Baden bgr vende pa hovedet, fastgjort pa stabile bukke, og den
skal placeres i en venlig arbejdshgjde. Benyt et omrade under
baden, hvor der ikke arbejdes til at opbevare de bord, der
afmonteres, sa du altid har dem i naerheden.

Pas pa skvatbord, nar baden vendes pa hovedet.
Sikre dig, at baden ligger plan og ikke vrider. Du kan flugte de 2 bukke.

Det gdelagte omrade skal fijernes sa helt som
overhovedet mulig.

Ogsa eventuelle revner i omradet.

Veer opmaerksom pa eeldre bade hvor traeet kan veere
skrgbeligt.

Arbejde naensomt, indtil | kender traeets beskaffenhed.
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Skeer alt det beskadigede materiale veek. Pas pa ikke at skeere for

meget af. Der skal veere plads til at lave en bladning. (se nederst pa siden)
Hvis der er 2 bord eller flere, s& husk, samlingen ikke ma vaere over
hinanden.

Pas pa kun at skeaere til det

naeste bord, sav ned til kanten af
det naeste bord.

Fjern resten med et skarpt
stemmejern. Husk at fjerne de
gamle sgm (nitter) farst.

Vigtigt. Husk at gemme det

gamle bord, indtil hele reparationen
er feerdig.

Efter at du har skaret og havlet det
nye bord i bredde, skal der hgvles i smig:

Bladningen som illustreret foretages farst pa de bord, der skal

samles pa baden. Nar disse er lykkes, skaeres de nye bord til i

laengde, ca. 2 mm for lange, sa& du kan tilpasse dem ngjagtig til pa

stedet. Derefter hgvles bladningen. Bladsamlingen skal veere ca. 1 :10, i tal
5, 5til 6,0 cm.

Det kraever praecisionsarbejde, og du skal ikke ga for hurtigt, men forsigtigt frem.
Sgarg for at placere enden af bladet ud for et svagb.
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Det/de nye bord passes til i leengde. Du gar klar med kiler, skruetvinger ( hvis det muligt at
benytte disse), snor og treeklodser, tjek af, at du kan gare limning feerdig pa stedet, inden
du blander limen. Brug den Bla Araldit, eller lign.

Far du limer bladsamlingen, pafares linolie blandet med kridt pa smiget mellem bordene (
klinkningen).

Brug herunder et reb. Pres mellemlaegsklodser mellem reb og bladsamling, om ngdvendigt
modhold fra den indvendige side. Pres en kile under smig, sa du far 100% limkontakt pa
hele samlingen.

Kiler

Nar limen er tar efter ca. 1 dggn, renses den overskydende lim af med et stemmejern.
Derefter pudses samlingen sadan, at der ikke kan fgles en overgang fra det gamle til det
nye bord.

m\
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Nar bordene skal nittes sammen, forbor hullerne fgrst med 1,5 mm bor. Brug kobbersgm,
der hedder 3/4" x 15 og nittehoveder, der hedder 1/4".

Nar du borer for, pas pa, at de to bord du semmer sammen, ligger teet til hinanden (taenk
pa din keereste), og at der er fast underlag, nar du saetter kobbersgmmene i.

Efter at ssmmene er sat i, presses nittehovedet over sgsmmet

Semmet klippes af sa teet ved hovedet som muligt.

Nar du nitter, skal der bruges en antreekker ( modhold), der vejer ca. det samme som
hammerens veegt. Brug en forholdsvis lille kuglehammer og brug en teknik med sma
hurtige og faste slag (hammeren bruges pa den indvendige side).

Nar du nitter, skal du forestille dig. at du med denne teknik presser bordene sammen, og
at du egentlig laver et samhoved pa begge sider af traeet.

Efter det afsluttende nittearbejde pudses semmene pa den udvendige side, sa de opnar
samme overflade som treeet.

Det betyder samtidig, at lakken kan binde pa kobbersgmmene.

Kobbersgm kan kgbes hos din badebygger. Brug aldrig forkobberet jernsgm.

Laker farst med en grunder og derefter 4 til 5 gange lak

Du er nu naet sa vidt at have repareret en skade med at udskifte bord og har brugt
omkring 25 til 35 timer, afhaengig af din kunnen med et stykke handveerktgj. Prav at
omseette disse timer i, hvor mange aftener og weekender, der gar med dette, inden du
gar igang.
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Klinkbygning

Cravelbygning
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Tree

Ask: Europeeisk ask — amerikansk ask

Udseende

Hvidlig, bred splint. Den sent afsatte kerne er gralig til brunlig, desuden optreeder ofte en
uregelmaessig falsk kerne, der ikke pavirker styrken.

Tydelig ringport ved, grove porer i varved, finere porer i hgstved, tydelige arringe, som er
steerkt varierende i bredden. Oftest retvokset.

Egenskaber

Lugter sgdt i friske snit.

Veegt 500 - 750 kg. pr. m3, tungt klgveligt. Hardt med god brud og bgjningsstyrke. Sejt og
elastisk og hgj slagbrudstyrke. Bredaret og slankt ved er steerkest. Tgrrer godt, svinder
moderat. Ikke varig i det fri, men resistent over for syre.

Bearbejdning
Grov aret tree kan fa opridser. Velegnet til dampbgjning (slankt tree).

Anvendelse
Sportsredskaber (ski, meder, gymnastik), karosserier, redskaber og skafter, kallehoveder,
mgabler, badebygning, gulve og bundgarnspeele.

Forsyning
Dansk produktion ca. 60.000 m3 om aret.

Bemaerkning
Amerikansk og europeeisk ask (dansk, tysk og fransk) ligner
hinanden til forveksling.
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Cedertree: Aqgte libanon — ceder/ Blue Atlas — ceder/Himalaya — ceder

Udseende
Hvidlig/radlig kerne, skarpe arringe. Ofte aret og flammet tekstur, kraftig cederduft.
Homogen og retvokset. Fgles fedtet pa overfladen.

Egenskaber

Veegt 450 - 550 kg. pr. m3. Let klgveligt, styrke som laerk. rolig tree. Varighed stor.
Bearbejdning god, dog kan det fede tree genere bearbejdningen, navnlig ved
overfladebehandlingen.

Cedro, Cedar, Cedrela, South American Cedro (Cedar).

| Brasilien, Peru og Britisk Guyana ( Honduras)

Udseende

Smal, gralig/red splint, radgul/brunrad kerne, mahognifarven bliver mere intensiv med
tiden. Spredte, grove porer, i varved i retning af ringorden. Med/modvaekst, retvoksen,
tydelige veekstringe, ofte "gumstribes" (harpiks udsvedninger). Poreriller tydelige ved det
mgrke poreindhold. Cederlugt.

Egenskaber

Veegt 450 - 550 kg. pr. m3. Blgd, middel brudstyrke, ringe slag-, brud- og bgjningsstyrke,
men god modstandsdygtighed over for svampe og insekter. Ringe svind, let tgrring og fin
formbestandighed.

God, harpiksansamlinger kan genere.

Anvendelse

Speciale: Kano- og badebygning, cigarkasser (regulerer fugtigheden til cigarens fordel).
Kan bruges pa mahogniomradet, dog naeppe til mgbeloverflader, idet gummi- eller
olieharpiksindholdet treekker igennem finishen og derved laver pletter.

Forsyning
Eksporten nedadgaende for tiden (foruroligende), hvilket ikke beklages steerkt pa
voksestederne, da der er store lokale behov. Let mahogni.
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Oregon: Oregon, Oregon Pine

Udseende

| det vestlige USA og Canada navnlig i Britisk Columbia og pa Rocky Mountains gstside
(en del er plantet i Danmark, men giver ikke ved af samme klasse som Oregon Pine).
Splinten er smal og lys gullig, kernen gullig til redbrun og bliver i luften dybere i farven.
Hgstvedzonen danner en rgdere skarp arringsgraense til begge sider.

Retvokset og meget fast. Lidt harpiksholdig.

Dufter i frisk stand aromatisk. Nar man skelner mellem rad og gult oregon, har det relation
til treeernes alder og ikke til arter. Det rgde grove ved hidrgrer fra aeldre traeer, mens det
gule, teette og faste ved er fra yngre treeer.

Egenskaber

Veegt 475 - 650 kg. pr. m3. | forhold til veegten er styrken stor og st@rre end hos gran, fyr,
og leerk, ligesom traeet er neesten resistent over for syre, men ikke over for svampeangreb.
Det tarrer med moderat svind og er formfast efter tgrring, og det pavirkes kun lidt ved
senere fugtighedsudsvingninger.

Bearbejdning
Yderlig sgmning, navnlig nzer endetree bgr undgaes. Finerfremstilling mulig. Spejlskeering
foretreekkes. Skreelles til krydsfiner.

Anvendelse
Store konstruktioner, piloteringspeele, bugningstree, skibsdaek, master og speer, krydsfiner,
mgbler, paneler, grube- og papirtrae.

Forsyning

Regelmaessig stor og meget store knastfri dimensioner kan faes. Traeerne bliver op til ca.
90 m hgje og ca. 400 cm i diameter. Man regner med, at de bliver op til 1.000 ar gamle.
Grenfri stammer p& 20 m med diameter pa 200 cm er almindelige.
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Glasfiber
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Polyester — Hvad bestar en glasfiberbad af

Der bruges som regel polyester til at holde sammen pa glasset. Dette
produkt er en kunstharpiks, fremstillet af spildprodukter fra
olieraffinering. Denne type er billig, og den tgrrer meget hurtig. | gvrigt
er det en meget steerk form for harpiks. Der er dog visse ulemper
forbundet med produktet. Blandt andet er polyester brandbart.
Polyesters egenskaber

Polyester er et materiale, der tgrrer hurtig, og som let lader sig indfarve.

Under haerdningen krymper det 5 - 8%, men ved armering med
glasfiber formindskes krympningen til 1 - 3% under tgrringen. Der er en
ren kemisk proces, hvor der udvikles varme, men der dannes hverken
biprodukter eller flygtige bestanddele. Modstandsdygtigheden mod
aendring, vejrligets pavirkninger samt vand og fugt er god, Materialet
taler alkohol, benzin og olie, men ikke acetone og tjeere. Det er
upavirkelig af kulde og varme inden for et temperaturomrade fra -20°C
til +40°C.

Opbevaring

Polyester:

Opbevaringstemperatur: Ikke over +25°C

Opbevaringstid: Fra 3 maneder til 1 ar afheengig af fabrikat

Seerlige forhold: Bar beskyttes mod direkte sollys.

Heerder:

Opbevaringstemperatur: Ikke over + 40°C

Opbevaringstid: Indtil 3 maneder

Seerlige forhold: Beskyttes mod direkte sollys

Glasfiber:

Opbevaringstid: Ubegreenset.

Seerlige forhold: Skal opbevares tart

Andre materialer

Klude, tvist 0.l., som har veeret brugt i forbindelse med polyester, kan
bryde i brand ved selvanteendelse som fglge af den voldsomme
varmeudvikling, der sker, nar polyesteren heaerder. Brugte klude og tvist
bar derfor breendes efter arbejdets afslutning.

Dansk forening for Rosport
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Glasfiber — tgrretid

Tarretiden afheenger af den
maengde haerder, der blandes i
polyesteren. Temperaturen under
paleegning og haerdning.

Den maengde accelerator, der er
tilsat polyesteren.
Glasfibermaterialets indhold af
fugtighed.

Tiden, der gar, fra heerder og

polyester er blandet, til paleegningen
FM begynder. Jo lzengere
tid polyesteren har veeret blandet

med haerderen, desto kortere
Polyester bliver tarretiden.

Leksikon

Impraegnering = glasfibermateriale indesluttet i polyester.
Impraegnere = at arbejde polyester ind i glasfibermaterialet.
Laminat = polyester armeret med glasfiber

Laminere = at indleegge glasfibermateriale lagvis med

polyester i en form.

Delaminering = udtryk, som betegner, at de forskellige lag
glasfiber i et laminat skilles fra hinanden, eller at laminatet ikke vil
heerde til en hard homogen masse.

Heerdning = den tarreproces, der bevirker, at glasfiberarmeringen
far sine endelige egenskaber (hardhed, styrke,

vandteethed osv.).

Gelning = processen inden heaerdningen, hvor polyester

og glasfibermateriale stivner til en sej og klaebrig masse.

Geltid = (ogsa kaldet "pot life") den tid, der gar fra

haerderen er tilsat, til polyesteren er stivnet.

Dansk forening for Rosport
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Hvad bestar glasfiber af

Helt vandteet er selv den bedste Gel-Coat aldrig (ej heller nar den
er ny).
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Indenfor Gel coat'en ligger skiftende lag af gla og polyester.
Glasfiber er virkelig glas og ikke plastic. Selvfalgelig er der ikke tale
om almindeligt vinduesglas, men smeltet glas, der bliver trukket ud til
trade. Den seerlige egenskab ved glas er materialets stivhed. Denne
egenskab kan man ikke fa, hvis man bruger f.eks. plastic til fremstilling
af tradene.
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Glastradene skaber armeringsmaterialet i laminatet pa ganske samme
made som jern anvendes til armering af beton. Jo mere glasindhold, der
er i laminatet, desto steerkere bliver baden.
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Vedligeholdelse af glasfiberbaden

Baden afvaskes med en badrens og
\‘\!"’// skylles grundigt. Nar baden er tar pafares
VY voks. Hvorefter der poleres. Du ma ikke
snyde for denne behandling. Baden
skal have en behandling en gang arligt,
da vind, solen og saltvand kan veere

hard ved gelcoat.

Voksbehandling ;

Glasfiberbaden.

For at kende arsagen til hvorfor en glasfiberbad skal
vedligeholdes, ma du vide lidt om de materialer en glasfiber
bad er bygget af.

Yderst ligger et lag gelcoat. Dette produkt kan sammenlignes
med maling eller lak. PA samme made som maling eller lak
beskytter og forskgnner en treebad, saledes beskytter og
forskgnner gel-coat'en glasfibermaterialet. Der er blot et tykkere
lag, oftest ca ¥2 mm. tykt.

Gel-coat'en har den egenskab, at den tarrer hurtigt pa den side
af laget, der vender ud mod den faste flade, altsa ud mod
formen, hvori baden stgbes, medens den side, der vender indad
er meget langsomt tgrrende.

Gel-coat'en en slags polyesterharpiks,

der er tilsat farvepigment.

Foruden at gel.coat'en giver finish pa

Det kan nok lyde lidt meerligt,

men disse trade har harrarsvirkning.

Det er derfor lidt uheldigt, hvis der
kommer vand ind til trddene, idet dette
vand vil have uhyre store vanskeligheder

ved at komme ud igen. Det vil derfor i vinterens frostperiode
bevirke, at der er store muligheder for at vandet vil fryse til is
Sker dette skal der ikke meget til, far laminatet springer.
Man ma forsgge at bevare gel-coat'en sa intakt som muligt.
Den nedbrydes pa ngjagtig samme made som alle andre
kemiske overflader. Det er farst og fremmest solen, der pavirker
overfladen, men salt pavirker ogsda, dog i mindre grad.

Dansk forening for Rosport
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Reparation af skroget

Indvendig

Skader i skroget er ikke sa sveere at reparere. Revner, sar og

huller kan nemt udbedres. Hvordan skaderne udbedres afhaenger af
omfanget. Hvis det er sma revner og sar, kan de oftest poleres veek.
Kan revner og sar ikke fjernes ved polering skal stedet slibes rent, sa
alle lgse partikler fiernes (slibning begreenses til selve skadestedet.
Pas ogsa pa, ikke at slibe igennem det omliggende yderlag).

Der renses efter med acetone og skadestedet fyldes op med en
spartelmasse af 2-komponent type (f.eks. plasticpadding eller
epoxyfiller). Husk handsker.

Nar spartelmasse er haerdet slibes reparationsstedet med
vandslibepapir og males over (samme farve som skroget).

Ca. 48 timer senere kan der efterpoleres med en speciel marine
polish.

Ved hul i skroget, kan reparationen udfgres som en armering med
glasfibermatte og polyester.

e = =

1. Skeer rundt om skadesstedet (f.eks. med en stiksav) hele det
beskadige parti skal fiernes - ogsa lgse flager og revner.
2. Hullets kant skal affases med en fil. Affasningen skal udfgres fra

Dansk forening for Rosport
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Glasfiberarmeret polyester

Husk at den vokspolerede eller plasticbeklzedte side skal ind mod
skroget.

4. Glasfibermatter klippes til (lidt sterre end hullet).

5. Polyester og heerder blandes og stryges pa glasfibermatten, sa den
bliver godt gennemvaedet.

o8 =

i

6. Den polyesterveedede matte, leegges mod den voksbehandlede eller
plasticbeklaedte plade fra indersiden.

Husk at trykke glasfibermatten godt ned med en pensel.

Der ma ikke forekomme luftbleerer.

— =
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7. Nar stgbningen i hullet begynder at haerde, forstaerkes den
indvendige side med 2 lag matter. Disse matter skal tilklippes dobbelt
sa store som hullet.

8. Nar stgbningen er heaerdet, fiernes pladen fra badens yderside, og
reparationsstedet slibes 0,5 - 1,0 m.m. ned.

9. Gel coat i badens farve blandes og pafares med en pensel. Der skal
pafares sa mange lag, at reparationsstedet bliver jeevnt.

Laget skal haerde i et par timer (20°C).

10. Reparationsstedet slibes ned med fint sandpapir, indtil stedet er
fuldsteendig jeevnt. Derefter poleres stedet.

Dansk forening for Rosport
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Udvendig

Det er ikke alle badtyper eller steder pa baden, du kan komme til at
reparere skader indefra. Det kan ogsa lade sig ggre udefra. Men det er
lidt sveerere og resultatet kan godt blive mindre paent, hvis man ikke
passer pa.

Reparationer fra ydersiden sker pa fglgende made:

1A. Skadestedet skeeres helt vaek og helt rent.
Men hullet skal veere sa stort, at du kan fa handen gennem hullet.

2A. Indersiden langs kanten af hullet slibes med groft sandpapir (det
kan ggres, nar handen stikkes gennem hullet).

\- —{ Siibes

Inderside
3A. Hullets kanter affases forsigtigt med en fil fra ydersiden,

4A. Klip et stykke pap eller lignende til - lidt starre end hullet.

ap

5A. Klip et stykke glasfibermatte i samme st@rrelse som pappet.
Bland polyester og haerder. Gennemvaed nu glasfibermatten.

6A. Laeg glasfibermatten mod pappladen og tryk den fast med en
pensel.

B . g
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7A. Prik nu fire huller i pappet med glasfibermatten og traek noget
tynd staltrad gennem pappet.

| J ﬁasﬁber

-—F —o

Pap \étﬁltrﬁd

8A. Nu skal pappladen med den gennemveaedede glasfibermatte fares
gennem hullet og kleebes fast pa indersiden. Husk at vende den side
med glasfibermatten mod badens inderside.

~ °Staltrad

; Inderside

-]

Pap + matte

9A. Treek pappladen ind mod hullets rand ved hjeelp af staltraden. Leeg
2 pinde pa tveers pa ydersiden. Vikle staltraden om pindene.

AD - Pind——7ro—
VTR L L VA

oInderside

10A. Nar polyesteren haerder og pappladen sidder godt fast, klippes
staltraden over helt nede ved pladen. Hullet skal nu fyldes op med
glasfibermatter og polyester.

Pas p4, ikke at trykke for hardt, s& pappet ryger af.
11A. Nar denne fyldning er helt haerdet, slibes overfladen pa

reparationsstedet 0,5 - 1,0 m.m. ned. Efter et eller flere lag gel coat i
skrogets farve er lagt pa og er helt heerdet, ma stedet poleres.

Pastrygning af gel coat

Dansk forening for Rosport
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